
Ejercicio 1 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
Ejercicio 2 

  
𝑃3 + 𝑃2 = 𝑃!" + 𝑃#" + 𝑃## = 1 + 4 + 5 = 𝟏𝟎	𝒎𝒊𝒏	 
 
 
 

 
 
 
Ejercicio 3 
M1 -> M2 A (3,2), B (3,1)   
M2 -> M1 D (8,8), E (8,4)  
M1   F (1)  
M2  C (1) 
 
 𝑇𝑖𝑒𝑚𝑝𝑜	𝑡𝑜𝑡𝑎𝑙 = 𝐷# + 𝐸# + 𝐶 + 𝐴# + 𝐵# = 8 + 8 + 1 + 2 + 1 = 𝟐𝟎	𝒉𝒐𝒓𝒂𝒔 
 
 
 
 
Ejercicio 4 

 
 

T.	pago=T.	admitido	∙	Frecuencia	
	

T.	admitido=T.	básico	∙	C.	reposo	
	

Actividad	media=
T.	básico	∙	Actividad	normal	

T.	medio 	
 

T.	básico =
110 ∙ 11
100 = 12,1	s 

 
   T.	admitido = 12,1 ∙ 0,1 = 1,21	s           Frecuencia = #$,$#

",#"
= 𝟐𝟐	veces	

          
 

Horas reales 8h 
Factor de utilización (U) 0,5 
Rendimiento 0,8 
Tiempo fabricación 1min/pieza 

 P1 P2 P3 P4 
M1 6 4 1 6 
M2 3 5 4 2 

Tiempo final (de pago) 26,62 s 
Tiempo medio 11 s 
Actividad media 110 
Coeficiente de reposo 10% 
Actividad normal 100 
Frecuencia ¿? 

! = ℎ	%&'()*+,-./
ℎ	&0.10/  

ℎ	#$%&'()*+,- = 8	ℎ ∙ 0,5 = 4	ℎ 

4	ℎ	 ∙ 	60	'()/+(,-.	 ∙ 	0,8
1'()/+(,-. = 345	6789:; 
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Ejercicio 5 
 
 
 
 
 
 
 

Índice	OEE=%Disponibilidad	∙	%Rendimiento	∙	%Calidad 
 

%Disponibilidad=
Tiempo	producción	planificado	-	Tiempo	perdido	grandes	paradas

Tiempo	producción	planificado  

 

%Disponibilidad	=
0,6

0,9	∙	0,8=	0,833 

 
Tiempo	perdido	grandes	paradas	=	2400	-	2400	∙	0,833	=	400,8	h	 

 
Ejercicio 6 
 
 

Índice OEE 60% 
Factor calidad 80% 
Factor rendimiento 90% 
Disponibilidad planificada 2400 horas 
Tiempo perdido por grandes paradas ¿? 


